FARBY AKRYLOWE

Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, lazienka,
pomieszczenia piwniczne). Cechy produktu:

Odporny na wilgoé.

e Trwale zabezpiecza powloke przed rozwojem grzybow plesniowych.
e Duza sila krycia,

e Zapewnia prawidlowe ,,oddychanie” $cian.

e Odporna na zmywanie.

Farba akrylowa przeznaczona jest do dlugotrwalego zabezpieczania $cian
w pomieszczeniach szczegdlnie narazonych na rozwdj grzybow plesniowych.

FARBA LATEKSOWA

Farby lateksowe to produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen.
O tych wlasciwosciach informujg parametry dwéch powszechnie stosowanych norm
odpornosei: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli si¢
na klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i II) pozwalajg na
nazwanie farby produktem o wysokiej odpornoéci mechanicznej, a konkretnie
odporno$ei na szorowanie na mokro. Farba lateksowa odporna na zmywanie czy
szorowanie powinna si¢ charakteryzowa¢ nastepujacymi parametrami:

e Klasa [ iII lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci).
e  Wydajnos¢ na poziomie 10—-15 m2/1 przy jednokrotnym malowaniu.
e Nie zolknie
e Wysoka sita krycia.
e Dobra przyczepno$é do podioza.
e Nie kapigca.
2.6.  Srodki gruntujgce

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

e Powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢
gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby
emulsyjnej nie podaje inacze;j.

e Na chlonnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe
emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju

farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskiej.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy

zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
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Mydlo szare, stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego

wsigkliwosei powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska

Folia poliet. bud. ostonowa, gr.0,12-0,20mm.
3.0. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
Wykonawea powinien dysponowa¢ $rodkami transportu do przewozu materialow oraz
drobnym sprz¢tem do wykonania robét objetych niniejszg Specyfikacja Techniczna.

Sprzet malarski: pgdzle, walki, tasma malarska,

4.0. Transport

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Materiaty mozna przewozié¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrong przed
zanieczyszezeniami i szkodliwym wpltywem czynnikéw atmosferycznych.

5.0. 'Wykonanie robot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Stare,
zagrzybione powloki malarskie usun i zmyj woda z dodatkiem $rodka dezynfekujacego
dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego $rodka). Oczys¢
za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spgkania uzupehnij odpowiednig zaprawa.
Nastepnie ponownie zabezpiecz podloze $rodkiem dezynfekujgcym. Umyta powierzchnie
maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkow przed przystapieniem do
wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podlozy. Nowe tynki muszg by¢
wysezonowane, rowne, wolne od pylu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyréb dokladnie
wymieszaj. W razie potrzeby rozcieficz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe.
Malowanie moze odbywaé sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi. Zalecana
ilo$¢ warstw 3. Druga warstwe nakladaj po wyschnigeiu pierwszej farba w postaci handlowe;.
Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi
producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiagnigcia wymaganej barwy, grubosci
i faktury powlok. Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢ dokladnie
wymieszana. Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza
niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé, W ciggu 2 dni pomieszczenia
powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna
dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni
cieplym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

e Calkowitym ukonficzeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury
i urzadzen sanitarnych).

e Calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych.

e Calkowitym utozeniu posadzek.

e Usunigciu usterek na stropach i tynkach.
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Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszezenie. Swieze tynki maluj po 3-4

tygodniach od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

6.0.

5.1.  Przygotowanie podlozy

Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione
przez wypelnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajgce
tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzyé i ponownie wypeti¢ zaprawa cementowo-
wapienng.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszezone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez
gruntowania powierzchni. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania
stosowac farb¢ emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka, lecz
rozcieficzong wodg w  stosunku 1:3-5. Przy malowaniu farbami olejnymi
1 syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem. Przy malowaniu farbami
chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje sie odpowiednie farby podkladowe.
Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.

5.3.  Wykonywanie powlok malarskich

Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow,
plam i odpryskow. Powloki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy
stosowaniu $rodkéw myjgcych i dezynfekujgeych. Powloki powinny dawaé aksamitno-
matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe
jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszezen, pecherzy,
plam i zmiany odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity polysk.

Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw
dotyczacych stosowanych materialdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

Zgodnosci z dokumentacja kosztorysowg i zmianami w dokumentacji
powykonawczej.

Jako$¢ zastosowanych materialéw i wyrobow.

Przygotowanie podtoza — podloza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys
i uszkodzen,

63



Spojnos¢ powlok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spéjne na calej
powierzchni,

Grubos¢ powloki malarskiej — min. 2 warstwy.

Faktura malowanej powierzchni — powloka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekow i rys,

Wykoficzenie powtoki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami — nie
malowanymi, miejscami przej$¢ koloréw muszg tworzy¢ linie prosta.
Koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powloki muszg posiada¢ jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.

Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdwnosci powierzchni, zaciekdw, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania
powinna obejmowac:

e Sprawdzenie wygladu powierzchni.
e  Sprawdzenie wsigkliwosci.

e Sprawdzenie wyschniecia podioza.
e Sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez
ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie
powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

e Dla farb emulsyjnych nie wezesniej niz po 7 dniach.
e Dla pozostalych nie wezesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosei powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

e Sprawdzenie wygladu zewnetrznego.

e Sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem.

e Dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie
i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci
zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za
wykonane prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé
wykonane powloki czgsciowo lub catkowicie i wykonaé powtérnie.
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7.0,

8.0.

Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogoblne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej.  Podstawg  dokonywania  obmiaréw, okreslajaca  zakres prac
wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest zalaczony do dokumentacji
przetargowej przedmiar robdt.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowane] wraz
z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem
i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robét okresla si¢ na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.3.  Malowanie $cian i sufitéw

Malowanie $cian i sufitow nalezy obliczaé¢ w m? w éwietle $cian surowych.
Wysoko$¢ mierzy si¢ od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4.  Malowanie §cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami

Oblicza si¢ zwigkszajac uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i ozdob.
Jezeli Sciany sa gladkie, powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni
malowanych sufitow.

7.5.  Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cian, jezeli nadproza sg réwniez malowane z powierzchni ich
nie potrgca si¢ otworéow do 3m, 2. jezeli oscieza i nadproza sg malowane wowczas
potrgca si¢ powierzchnig otworéw, mierzong w $wietle odcieznic lub muru, (jezeli
otwory nie posiadajg oscieznic). Nie potrgca sie jednak otwordéw i miejsc
niemalowanych o pow. do 1m2. Otwory ponad 3 m2 potraca si¢ doliczajge
powierzchni¢ malowang o$ciezy.

Odbior robot

Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Roboty

podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1.  Odbioér podloza

Zastosowane do przygotowania podloza materiaty powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podloze powinno byé przygotowane zgodnie
z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbiér podloza odbywa si¢ po
diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze przed gruntowaniem oczyscié.
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8.2. Odbiér robét malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na
stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnogci
z¢ wzorcem producenta, braku prze§witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy
odstajacych platéw powloki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnig¢ malowang do powlok o dobrej, jakodci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniana szmatka
kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na probie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub
szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9.0. Podstawa platnosci

Ogolne zasady dokonywania platnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawa platnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

® Dostawe materiatow.

* Przygotowanie podlozy.

° Zabezpieczenie obszaru robot (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni
$cian i sufitow.

* Usunigcie zabezpieczen prace porzadkowe.

° Badania na budowie i laboratoryjne.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. Ilo$é robét okredla
si¢ na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

10.0 Przepisy i dokumenty Zwigzane

e PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
e PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

66



PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewngtrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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1.0.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

VII Stolarka okienna i drzwiowa

Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru rob6t wymiany stolarki i montazu nowej zwigzanych
z realizacja zadania.

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1, Ogdlnej
Specyfikacji Techniczne;j.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnoci
umozliwiajace i majgce na celu wykonanie drzwi wewnetrznych i naswietli. Obejmuja
prace zwigzane z dostawa materialow, montazem drzwi, okien i nagwietli.

1.3.  Zakres robét objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot:

e Montaz stolarki drzwiowej wewngtrzne;.

e Montaz wewnetrznej stolarki okiennej — naswietla (nad drzwiami korytarzyk-
pokaj).

e Drobne prace wykonczeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej Szczegolowej Specyfikacji
Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogélng Specyfikacja
Techniczna.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje caloéé robot zwigzanych
z montazem drzwi wewnetrznych, naswietli oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$é
z umowa, projektem wykonawczym, pozostalymi Szczegélowymi Specyfikacjami
Technicznymi i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.
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2.0. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw i ich rodzaju podano w Ogolnej
Specyfikacji Technicznej.

2.2. Drzwiiokna

Okna drewniane, skrzynkowe, czteroskrzydlowe z prosta listwg przymykowa
i plaskim obnizonym $lemieniem. Okna w kolorze ecru NCS-u S 0507-Y20R.

Drzwi drewniane, dwuskrzydiowe, dwuplycinowe o konstrukeji ramowo-
ptycinowej. W przypadku drzwi gléwnych na klatke, w gornej czesci skizydel nalezy
zastosowac szklenie, a nad skrzydtami czterodzielne, przeszklone nad$wietla. Drzwi do
lokalu ustugowego powinny by¢ analogiczne do tych prowadzacych na klatke schodows
(bez nad$wietla). Drzwi nalezy pomalowaé na kolor brazowy wg NCS-u S 4020-Y30R.
Parapety zewngtrzne wykona¢ z blachy stalowej tytanowo-cynkowej w kolorze
naturalnym. Parapety wewngtrzne PCV w kolorze biatym.

Zamontowa¢ w oknach wskazanych na rzucie parteru wewnetrzne rolety
okienne. Rolety musza by¢ wykonane jako niezapalne.

Materialy pomocnicze: kotwy elastyczne, silikon, pianka.

3.0. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materialow, drobnym
sprzgtem potrzebnym do montazu i demontazu okien i drzwi,

4.0. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrong przed
uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wplywem czynnikéw atmosferycznych oraz
przesunig¢ciem lub utratg statecznoscei.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowaé¢ w odrgbnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami.
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5.0.

Wykonanie robot
5.1.  Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w Ogodlnej Specyfikacji
Techniczne;.

5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzic, czy:

e Naroza oscieznic i skrzydel sg prawidlowo sklejone i wykazujg katy proste.

o Uszezelki sa prawidlowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane,
zanieczyszczone).

e Okucia sg prawidlowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dzialaja.

5.3. Przygotowanie oSciezy

Oscieza musza by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.
Brak prostokatno$ci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie o$ciezy musza mieé
zatartg zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupelnione.

Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mieé¢ usunigte wszystkie
drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy
wypelni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Montaz stolarki

Do montazu stolarki mozna przystapi¢ w tych czesciach budynku, ktore sa
wysuszone 1 zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. Przygotowane
warsztatowo 1 zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice nalezy umiesci¢ w
otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w plaszczyznie oraz zamocowa¢ mechanicznie
do osciezy. Szczeliny pomiedzy osciezami 1 oscieznicami wypelni¢ piankg
poliuretanows, ktorej nadmiar po wyschnigciu nalezy usungé lub kitem trwale
plastycznym. Oscieznice drzwiowg mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych
w osciezu. Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowaé i uzbroi¢ w okucia.
Zabezpieczenia elementéw okiennych i drzwiowych usungé po zakonczeniu wszystkich
prac wykonczeniowych. W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem 1 zabrudzeniem - do czasu zakonczenia prac budowlanych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
drzwi, nie wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
- 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dhugosci przekatnej powyzej 2 m.

Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.
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Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich: luzy migdzy
skrzydtami +2, luzy migdzy skrzydtami a oscieznicg —1.

6.0. Kontrola jako$ci robét

Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Badania w czasie prowadzenia rob6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco,
w miar¢ postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materialéw i zgodnosci
wykonywanych robét z kosztorysem i wymaganiami Specyfikacji Technicznej.

W szczegodlnosci obejmujg:

e Badanie dostaw i jakosci materiatow,

e Kontrolg prawidlowosci osadzenia elementow (geometrii i technologii).

e Kontrolg poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementow.

o Kontrolg poprawnosci wykonania i skutecznosci uszezelnien.

e Sprawdzenie prawidtlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdiow
konstrukeyjnych.

e Sprawdzenic dzialania skrzydel i elementéw ruchomych, okué¢ oraz ich
funkcjonowania.

e Oceng estetyki wykonanych robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materialdow z wymogami prawa. Zasady kontroli jako$ci powinny
by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej.

7.0.  Obmiar roboét

7.1.  Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej. Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac
wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest zalgczony do dokumentacji
przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostka obmiarowa jest sztuka montowanych drzwi badz okien.
8.0. Odbi6r robot : -
Ogolne zasady odbioréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Wszystkie
roboty wymienione w Szczegolowej Specyfikacji Technicznej podlegajg zasadom odbioru
robdt zanikajacych.

9.0. Podstawa platnosci

Ogolne zasady odbiorow robdt i dokonywania platno$ei podano w Ogélnej Specyfikacji
Technicznej. Podstawg platnosci sg ceny jednostkowe poszezegdlnych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:
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Dostawe materiatow.

Osadzenie elementéw w otworach, osadzenie i regulacj¢ skrzydet.
Montaz okug.

Dopasowanie i wyregulowanie.

Przepisy i dokumenty zwigzane

PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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1.0.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

VIII Roboty termomodernizacyjne

Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét termomodernizacyjnych budynku.
1.2.  Zakres stosowania specyfikacji

Szczegblowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1 Ogdlnej
Specyfikacji technicznej.

1.3.  Zakres robét objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét termomodernizacyjnych:

e Oczyszczenie istniejacego tynku;
e Ocieplenie $cian wewnetrznych.
1.4.  OkreSlenia podstawowe

Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji
Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogolng Specyfikacja
Techniczng.

1.5.  Ogoélne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej
Specyfikacji Techniczne;.

ZAPRAWA KLEJACA - sucha mieszanka do zarobienia woda na budowie
przeznaczona do przyklejenia styropianu lub welny mineralnej do podtoza i tkaniny
zbrojacej do styropianu (welny).

ZAPRAWA TYNKARSKA - sucha mieszanka do zarobienia woda na budowie,
przeznaczona do wykonania wyprawy na warstwie zbrojonej.

WARSTWA ZBROJONA - uktad skiadajacy sie z zaprawy klejacej oraz
tkaniny zbrojgcej znajdujacej si¢ w $rodku zaprawy klejace;.

WYPRAWA TYNKARSKA — zaprawa tynkarska po stwardnieniu stanowigca
zewngtrzng warstwe wykonczeniowa ukladu ocieplajacego.

SPOINA KLEJOWA - zaprawa klejaca po stwardnieniu i wyschnieciu.
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Materialy

2.1. Ogodlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w Ogoélnej Specyfikacji
Technicznej.

2.2. System ocieplenia $cian

Styropian stosowany w budownictwie powinien odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w normie: PN-B- 20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.

Symbole handlowe okreslajg rodzaj plyt ze wzgledu na rodzaj tworzywa i ksztalt
powierzchni bocznych. Plyty oznaczone litera S maja powierzchnie boczne
uksztaltowane 2z wrgbem typu ,zamek” (frezowane). Na powierzchni plyt
styropianowych przeznaczonych do ocieplania nie powinno by¢ kawern glgbszych niz
5 mm. Krawedzie winny by¢ proste i nie uszkodzone. Struktura plyt na calej
powierzchni powinna by¢ jednorodna. Granulki powinny by¢ potaczone tak, aby nie
mozna bylo ich oddzieli¢ od siebie. Styropian winiecn wykazywa¢ odporno$¢ na
dziatanie temperatury do 80°C. Plyty styropianowe mogg by¢ stosowane do izolowania
scian, stropow, stropodachéw i podidg. Mozna je przykleja¢ lepikiem asfaltowym
zaprawg cementowa, gipsem lub klejami bez rozpuszczalnikéw. Styropian jest wrazliwy
na dzialanie rozpuszczalnikow (np. solwentnafta, benzyna) wchodzgcych w sklad
roztwordw i lepikow stosowanych na zimno (np. abizol, bitizol), klejéw (np. butapren)
i kitow (np. polkit) i z tego wzgledu nie wolno laczy¢é tych wyrobow ze styropianem.

Zdolnos¢ samo gasnigcia

Plyty styropianowe zgodnie z normg PN-B-20130:1999 posiadajg zdolnos¢
samo gasnigcia, tzn. gasng po odcieciu Zzrddla plomienia ognia. NRO - Nie
rozprzestrzeniajgce ognia.

Wykonczenie krawedzi

Krawedzie ptyt moga by¢ niefrezowane lub tez frezowane na dwa sposoby: na
zakladke lub na pidro wpust. Szczegdlowe wymagania dotyczace styropianow
okreslone sg w aprobatach technicznych ITB stwierdzajacych przydatnosé do
stosowania w budownictwie.

Laczniki do materiatow izolacyjnych

Laczniki z trzpieniem rozporowym przeznaczone sg do mechanicznego
mocowania termoizolacji z plyt styropianowych lub welny mineralnej do stropow
i $cian z betonu, cegly. Minimalna gl¢boko$¢ osadzenia tgcznikéw nie moze byé
mniejsza niz 50 mm. bLagcznik sklada si¢ z dwu elementéw: tworzywowego,
uzebrowanego korpusu wyposazonego w talerzyk dociskowy oraz metalowego lub
plastikowego walcowego trzpienia rozporowego. Srednica i dlugosé¢ tacznikow jest
zalezna od producenta wyrobu i musi by¢ dobrana do lacznej grubodci warstw
docieplajgcych. lLgczniki (kotki gwozdzikowe) przeznaczone do mechanicznego
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4.0.

mocowania termoizolacji z ptyt warstwowych sktadajg si¢ z kotka i osadzonego w nim
wkreta oraz podkladki metalowej, montowanego przez wbicie.

Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetéow podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej. Roboty z rusztowan mozna rozpocza¢ po odbiorze i dopuszczeniu
rusztowan do eksploatacji. Przy wykonywaniu tynkow Wykonawca powinien
korzysta¢ z:

e Mieszadel elektrycznych.

e Pac ze stali nierdzewne;j.
Pac 2 PCYV,
Pedzli i watkéw malarskich,

Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materialow powinny odbywac si¢ tak, aby
zachowa¢ ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materialom
przez producentow. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Preparaty
do izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych dostarczane sg w pojemnikach. W suchym
pomieszezeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknigtym mozna
przechowywaé co najmniej 6 miesigcy. Materiaty do izolacji termicznych powinny by¢
pakowane w sposéb zapewniajacy nienaruszalno$é¢ struktury welny, styropianu i innych. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

e Nazwe i adres producenta.

e Nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskal.
Date produkeji i nr partii.

Wymiary.

Numer aprobaty techniczne;.

Nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa.

Znak budowlany.

Transport materialow odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed

przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okre$lony w instrukeji przez
Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

4.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania okladzin z plyt termoizolacyjnych
powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe
i okienne. Do wykonania robdt termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materialy w stanie
powietrzno suchym. W czasie wbudowywania materialéw izolacje nalezy chroni¢ przed
zawilgoceniem wodg deszczowg badz zarobowg. Roboty termoizolacyjne powinny by¢
wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest kontynuowanie robot
w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robot bez proceséw mokrych. Warstwy
ocieplajace winny by¢ wbudowane w sposdb uniemozliwiajgcy zawilgoceniu parg
wodng w czasie uzytkowania budynku badz z innych zrodet. Warstwa izolacji powinna

75



by¢ ciggla i miec¢ stalg grubos¢ zgodnie z projektem. Plyty w warstwie pojedynczej
powinny by¢ ukladane na styk lub na zaklad (frezowane), badz mijankowo przy
wigkszej ilosci warstw plyt. Przy stosowaniu materiatéw wrazliwych na dziatanie
podwyzszonej temperatury nalezy bezwzglednie zapobiegaé ich bezposrednie]
stycznosci z elementami silnie nagrzanymi lub zrédtami ciepla.

Przygotowanie podtoza

Stan powierzchni ocieplanych $cian powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystapieniem do robot:

e Powierzchnia $cian powinna by¢ naprawiona, ubytki i uskoki powinny byé
wyréwnane zaprawg cementowg lub przez naklejenie dodatkowej warstwy
materiatu ocieplajacego.

e Powierzchnia scian powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy
lub betonu, Klejenie ptyt na styk do podtoza. W przypadku, gdy plaszczyzny
$cian przeznaczonych do oblozenia sg réwne badz technologia wykonania
ocieplenia podana przez Producenta dopuszcza, mozna zastosowaé¢ metode
klejenia plyt na cienkiej warstwie zaprawy klejowej, na ptyte naktada sie cienka
warstwe klejaca. Warstwe te¢ rozgarnia sie po plycie szeroka stalowa pacg
z zgbami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdhuz krawedzi plyt. Klej uzyty
do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co ulatwia jego
rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania plyty do podloza.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

5.0. Kontrola jako$ci robét

Wymagana jakos¢ materialéw powinna by¢é potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzgdnym dokumentem. Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkow
ogolnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowosé
wykonania podktadu, izolacji z dokumentacja projektowa. Nie dopuszcza sie stosowania do
rob6t materialow izolacyjnych, ktorych wiladciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm. Wyniki kontroli materialow i wykonania izolacji powinny byé
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.0. Obmiar robot

Jednostka obmiarows jest m? powierzchni zaizolowanej. Ilo$¢ robét okresla si¢ na
podstawie dokumentacji projektowe;.

7.0. Odbiodr robot

Odbidér powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje
Inspektor Nadzoru na podstawie zgloszenia Wykonawcy. Odbiér robét izolacyjnych powinien
si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych. Podstawe do odbioru
powinny stanowi¢ dokumenty:

e Dokumentacja techniczna (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi
zmianami dokonanymi w trakcie robdt,
e  Dziennik budowy.
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e Zaswiadczenia o jakosci materialéw dostarczonych na budowe.
e Protokoly odbioru poszczegolnych etapéw robot.
e  Wyniki badan laboratoryjnych, jesli byly zlecane przez wykonawce.

Podstawa platnosci

Podstawg platnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce, ktora obejmuje:

® Dostarczenie materialow.

e  Przygotowanie i oczyszczenie podloza.
e Zagruntowanie podloza.

e  Wykonanie izolacji wraz z ochrong.

e Oczyszczenie stanowiska pracy.

Przepisy i normy zwigzane

PN-B-231116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z
welny mineralne;j.

PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i
wspolezynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania”.

PN-93/B-02862/Az1:1999 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
niepalnosci materiatéw budowlanych”,

PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci
ogniowej elementow budynku. Wymagania ogdlne i klasyfikacja”.

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja™.

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem.

Specyfikacja PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby
ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie.

Zastosowania PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie.

Specyfikacja BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z
welny mineralnej.

Filee i plyty PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
niepalnosci materialéow budowlanych.

PN-B-04631:1982 Materiaty do izolacji cieplnej z widkien nicorganicznych.

Metody badan. PN-ISO-8301 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i
wlasciwoscei z nim zwigzanych w stanie ustalonym.

Aparat z cieplomierzem PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

IX Zmiana pokrycia dachu i obrdobki blacharskie

1.0.  Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegélowe] specyfikacji technicznej sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru pokrycia dachu oraz obrobek
blacharskich.

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji

Szczegolowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1 Ogdlnej
Specyfikacji technicznej.

1.3.  Zakres robét objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie na dachu:

e Oczyszczeniu drewnianej konstrukcji dachu.
e (Czesciowej wymianie lat oraz deskowania.
e  Wymiane pokrycia dachowego.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji
Technicznej s3 zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano
w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé
stosowanych materialtbw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnosé
z rysunkami, specytikacjami oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0. Materialy

2.1.  Ogolne wymagania dotyczgce materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w  Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej.

Ponadto materialy stosowane do wykonania pokry¢ dachowych powinny
mie¢ m.in.:

78



3.0.

4.0.

® Aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami.

° Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN.

e Certyfikat na znak bezpieczefistwa.

¢ Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong
do zbioru norm.

° Na opakowaniach powinien znajdowaé si¢ termin przydatnosci do
stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami
1 wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest
posiada¢ na budowie pelng dokumentacjg dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania pokryé dachowych.

2.2. Rodzaj zastosowanych materialow

e Dachdowka ceramiczna ,,esowka”
* Ggsiory kalenicowe, fawy, stopnie kominiarskie.
e Deskowanie, laty drewniane.

Sprzet
3.1.  Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji
Techniczne;j.

3.2.  Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt pokrycia dachowego
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z elektro narzedzi i drobnego
sprzetu budowlanego.

Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej Specyfikacji
Techniczne;j.

4.2. Transport materialow

Srodki i urzadzenia transportu powinny by¢ odpowiednio przystosowane
do transportu materialow, elementow itp. niezbednych do wykonania danego
rodzaju robdt pokryciowych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przemieszezanie przedmiotéw w sposob zapobiegajacy ich uszkodzeniu.
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wg odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie
materialow i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.
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5.0.

Wykonanie robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikaciji

Technicznej.

6.0.

7.0.

5.1.  Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

Rury spustowe i rynny z blachy powlekanej systemowe w kolorze
zgodnie z projektem elewacji. Przekroje poprzeczne rynien i rur spustowych
powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni, powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$
wymaganiom PN-EN 1462:2001, Pn-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5.2. Obrdébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia wg.
PN-61/B-10245. Obrébki blacharskie mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie mniejszej niz — 150C. Przy wykonaniu obrdbek
blacharskich nalezy pamigtaé o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw pionowych i poziomych dachu w taki sposob, aby nastapit
szybki odplyw wody z obszaru dylatacji.

Kontrola jakos$ci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w Ogdlne;j
Specyfikacji Technicznej.

Kontrola migdzyoperacyjna przy wykonywaniu poszczegdlnych warstw
polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej. Kontrola koficowa polega na sprawdzeniu
zgodnosci wykonania z projektem oraz wymaganiami specyfikacii.

Badania obrébek blacharskich, rur spustowych powinny by¢
przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-61/10245 , Roboty blacharskie
budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze” i umozliwiaé ocene wszystkich wymagan
a w szczegolnosei:

e Zgodnodci z dokumentacjg projektowa i zmianami
w dokumentacji powykonawczej.

» Jakosci zastosowanych materialdw i wyrobow.

e Prawidlowosci wykonania.

e Wykonczenia i zabezpieczenia krawedzi cietych.

Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa jest:

e Dla pokrycia dachu 1 m2 pokrytej powierzchni dachu.
e Dla obrébek blacharskich — 1 m2.
e Dlarynien i rur spustowych — 1 mb.
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8.0.

9.0.

Ilos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe;.

Odbiér robot

Ogoélne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w Ogolnej
Specyfikacji Technicznej. Odbiér powinien by¢ potwierdzony wpisem do
dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
zgloszenia Wykonawcy. Wykonanie poszczegdlnych warstw dachu jako roboty
zanikajace wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzié dla tych robot, do ktérych dostgp jest
niemozliwy lub utrudniony. Dokonanie odbioru czg$ciowego powinno byc
potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koncowe pokrycia nalezy
przeprowadza¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

Odbidr polega na sprawdzeniu:
e Podloza.
o Jakosci zastosowanych materiatow.
e Dokladnoséci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia.
e Dokladno$ci wykonania obrobek blacharskich i ich polgczenia
z pokryciem.

Odbiér obrobek blacharskich i montazu wpustéw dachowych powinien
obejmowac:

e Sprawdzenie prawidlowosci polaczen poziomych i pionowych.
e Sprawdzenie mocowania elementéw do konstrukcji stropu.

o Scian i komin6w itp.

e Sprawdzenie prawidtowosci spadkow.

e Sprawdzenie szczelnosci polgczen wpustow

Podstawa platnosci
Ogdlne wymagania dotyczace platnosei podano w Ogolnej Specyfikacji
Techniczne;j.

10.0. Przepisy i normy zwigzane

o PN-B-02361:199 Pochylenia potaci dachowych.

e PN-B-231116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce,
maty i plyty z welny mineralne;.

e PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czgs¢ 1:
Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie
wytrzymalo$ci na rozdzieranie (gwozdziem).

o PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze”. Din 1055 ,,Obcigzenie w budownictwie spowodowane
oddziatywaniem sit ssacych wiatru”.

e  PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace
systeméw zapewniania jako$ci i zarzgdzanie systemamj zapewniania
jakosci.
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